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Materialfluss- & Produktions-
Management
inkl. durchgangiges MES

abatarion HIT07 U098 Indem

Durchgangige Losungen auf Basis ABAP Workbench
fur SAP™ ERP / SAP NetWeaver / SOA-Konzepte

—e- Produktionsdaten erfassen & auswerten
(Pin-ldentifikation, Touchscreen-Dialoge)

—=eo-  Auftragsubersicht, Fertigungsfeinplanung
—eo-  Angebotskalkulation
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Materialfluss- & Produktionsmanagement
OSCo-Module auf Basis ABAP Workbench fur SAP NetWeaver

Produktionsdaten erfassen am Beispiel Touchscreen-Dialoge
iIm mySAP™ ERP (zentral) und/oder SAP WebAS (dezentral)

Dezentral = lokal im Werk (autonom)

Arbeitsplatz;: Ondrej Seman

£l Anmeldung 2um Arbe! |

F3 WA - Start F5 AVO - Start
F6 WA [ AVO - Ende F7 Unterbrechung

F8 Riickmeldung F9 Warenausgang F10 Wareneingang

mit ABAP Workbench realisierbar

—o0

Plausibilitatsprifungen

Touchscreen Dialoge flexibel konfigurierbar

SAP Easy Access 0SCo - Menii
& E‘ E?l & Anderes Mani ‘ b B ‘ v . ‘ [& Rolle anlegan

= i BAP Menii
Sl Feinplannung (Technik)
@ JOSCOLPLAT - Belegungsplan anlegen
@ IOSCOLPLAZ - Belegungsplan andern
@ IOSCOLFLAZ - Belegungsplan anzeigen
) JOSCOLPLAS - Archivieriz Belegungsplane anzeigen
2 I0SCOLSM30_MELD - Berechtigungen filr Feinglannung
£ 0SCOLSM30_SELMERKM - Vorschiagsmerkmale fir Coilauswahl
2 I0SCOLSM30_ZUQRD - PP-Ablaufsteuerung fir Arbeitsplatze
= 3 BDE: Produktion (Zentral Systerm)
< & Customizing
I I05COLISM30_BDE_SYS - BDE: Logische Systerne pllegen
2 I0SCOLISM34 Y WERKS - BDE: Organisationsstruktur pllegen
@ I0SCOLBDESEND_WERKS - BDE: Organisationsstrukiur verteilen
@ I0SCOLEM30_PERS - BDE: Personenstamm pllegen
@ I08COLBDESEND_PERS - BDE: Personenstamm verteilen
I 108COLBM34 HDE CUST - HDE Einstellungen;
@ 10BCOLBDESEND_CUST - BDE: Einstellungen verteilen
= 2 BDE: Produktion (Dezentral System)
@ IOSCORIBDE_WERK - BDE: Touchscraen (Werk)
@ IOSCORIBDE_GATE - BDE: Touchscreen (Gate)
I O custormizing
= 3 08C0-Pin
2 I0SCOLOSCO_PIN_REG - 05Co: PIN Pllegedialog
= < BDE: Auswerungen
2 I0SCOLBDE_AUFTRAG - Auswertungen Auftrage
@ IDSCOUBDE_MITARE - Auswertung je Mitarbeiter
= 2 Kalkulation

OSCo Olbricht, Seehaus & Co.
Consulting GmbH

Keine spezielle Hardware erforderlich

Keine weiteren Systeme erforderlich, alle Funktionen

Unterschiedliche Aufgabenstellungen realisierbar

Abstimmbar auf die jeweilige Fertigungstechnologie

Material ist gedlt

Breite n.i.0.

Ohne Schliff

Fehlender Auftrag

Fehlender Materialnachschub

Stromausfall

Mechanik defekt

Elektric Defekt

Abbrechen

Anwesenheit, Zeitmeldungen, Zugang, Abgang, Umlagerung, ....
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Sicht "Screen” éndern: Ubersicht
%% | Neus Einirige EwE R
Dialogstruktur Barn
= [JScreengruppe Layout  [Scmn Fal Form
= ﬁEE_;EE” WERK  AUTH |/OSCOB/EDE_VERK  |authonizafion PERMR oder PIN  |AUTH_PAT -]
- VERK  W¥ST |/0SCOB/EDE_VERK  Aulragsvorgang starten AVET_PAI (-]
WERK AUEN  |/0SCOB/BDE_VERK A1 AVO Ende AWEN_PAT
WERK  [CHAP [/0SCOB/EBDE_WERK  Arbeitsplatz wahlen CHAP_PAT |
WERK  [CHWA |/0SCOB/BDE_VERK  Anmeldung zum Arbeitsplatz CHuA_PAI
WERK MAIN |/ 0SCOB/BDE_WERK Mainscreen Werk MAIN_PAT
WERK MBEH |/ 05COB/BDE_WERK Abmeldung vom Arbeitsplatz MASCH_BEHT_FAT
WERK MKON |/ 0SCOB/BDE_WERK um MASCH_KOMT_PAT
WERK RUCK |/ DSCOB/BDE_WERK Rickmeldung RUCK_PAT
VERK  SELA |/0SCOB/EDE_VERK  |Arbeitsplatz Selekiion SELA_PAI
LT T I
Screenelemente [
T
Layout |Scrn (Sort Bezeichnung Element Eing |Us/Codegrup...|T
WERK UNTE [10 Unterbrechung Lwindow 2 1 Dialogrens (=]
WERK UNTE 20 Startvon Unterbrechung — |L 1 Legende (cEl
WERK LNTE (30 Benutzer: henutz | Bezeichnur
WERK LNTE (40 Daturn: idate 1
WERK UNTB 50 [Feit itirne a Katalog 7
WERK LNTE 60 | label |_info 3
Kurztext
WERK UNTB [70 Menge: menge 1 Cotegrp]
WERK  [UnTB [71 Busschul: menge_aus 1| 0009 Arbeitsheginn
- 6018 Arbeitsende
WERK UNTB |72 Ursache der Abweichung: |arund 2 |ggep Storungen
WERKE UNTE (108 Urgache ursache 2 | 0028 Unterbrechungen
FEHLER |[Fehlercaodes
WERK  [UNTB|9E@ |0k BUTTON_OK 8 |FepiERe | Femercades 2
WERK UNTE [318 Abbrechen BUTTOM_CA..[8 |MELDUNE | Meldungen
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Auftragsubersicht, Fertigungsfeinplanung
Order Cockpit zeigt die Abhangigkeiten der Bedarfselemente aus dem Blickwinkel

des Kundenauftrages mit terminlicher Konfliktdarstellung. Abspriinge sind vorbereitet,
z.B. zur Auftragskette, Reihenfolgeplanung, Zeichnungsdarstellungen, ...

[ LEGENDE

Belegart und Farben

PTAuf Planauftrag

Feluf Fertigungsauftrag
Yorga Yorgang

Beste Eestellung

BANF Bestellanforderung
Kdhuf Kundenauftrag
Unlay unlageruny

Btd Bestand

System Status

EROF [  Er8ffret

FREI M Freioegeben

ROCK Rickgemeldet

GLFT Geliefert

SPER Gesperrt

TREG Technisch ahoeschlossen

ABGS Bbgeschlossen
Keine Bestellung worhanden
WE aus Bestellung spater als Bedarf
WE der BGR spater als Bedarf

=) Worgang hat Konflikt mit Vorginoer
D Endmontage spater als Versandbereitstellung

—®- Alle Bedarfe, Zugange, Abgange, Integration SAP-Dokumentenverwaltung
Termine zum Kundenauftrag

—@- Unterschiedliche Sichten Material,
Merkmalsgruppe, Kunde, Termin, ....

—@- Interaktives Anlegen/Andern von
Fertigungsauftragen, Bestellungen /
Bestellanforderungen tber BAPI,
Direct Input, ...
Integriertes Reporting mit beliebiger Selektion

Selektion

[ ] Keine Ausnahme

—@- Regelbasierte Terminierung des
Auftragsnetzes, der abhangigen

BeSte”Ungen, [w] I<eine Bestellung varhanden
. Bestellung spater als Bedarf
. AUSlosen Von WOfkf'OWS Und WE der BGR S[CIQTEI’ als Bedarf

Informationsfliissen [ ]Endmontage spater als Yersand
[w]Worgang hat Konflikt
[w] Bestandspriifung
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Auftragsubersicht, Fertigungsfeinplanung

Auswertungen - Flexible Darstellung der Fertigungsauftrage

Auftragskette - Interaktive Ubersicht von Beschaffung bis Lieferung
auch bei anonymer Fertigung

—=@- Dynamische Ableitung (Pegging)
—@-  Mehrstufige Abhangigkeiten
—@-  Abspringe zu anderen Funktionen

47

OSCo Olbricht, Seehaus & Co. eMail: info@osco.de
Consulting GmbH Tel.: +49 (0)621 156 200 WWW.0Ssco.de



Materialfluss- & Produktionsmanagement OSC
OSCo-Module auf Basis ABAP Workbench fiir SAP NetWeaver o
efficient SAP Solutions
for Production Industries

Angebotskalkulation

Die Angebotskalkulation errechnet sich 'automatisch’ (hinterlegte Regelwerke, manuelle Eingaben
Nur noch die Besonderheiten der Anfragen sind auf vorbereiteten Screens einzutragen.

Nach Auftragserteilung werden im Hintergrund z.B. Grunddaten (auch mehrstufig) automatisch
generiert; manuelle Pflege der Grunddaten entfallt.

—®- Erstellungshilfen
z.B. Ubernahme Standard- oder Normalarbeitsplane

—@- Integration CO, SD und PP
—@- Navigation Uber alle Fertigungsebenen der
Kalkulationsstruktur
(Fertigungsebenen ohne Grunddatenstruktur)
—@- Staffelmengen in Versionen
—@- Kalkulationsanteile und Konditionen in einer Ubersicht
—- Uberfiihrung der Kalkulation in ein SD-Angebot
——@- Generieren der Datenstrukturen (optional)
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Angebotskalkulation

Integration externer Systeme, z.B. Schachtelungen

L-Formige Teile

© UWerk Software + Beratung GmbH

Daten aus dem Schachtelungssystem werden in die
Kalkulation ibernommen, z.B. Bearbeitungszeiten
und Materialbedarf (Teile pro Tafel).

Dazu wird der Bezug zur Geometriezeichnung (Umriss)
sowie die Tafelabmessungen tbergeben.

Eine Integration anderer Systeme bzw. anderer
Methoden ist ebenfalls vorbereitet.
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OSCo-Module auf Basis ABAP Workbench fir SAP NetWeaver

Qualitatsmanagement

Master Data Trigger (Grunddatenbereitstellung)
Programmgerdtist, stellt Stammdaten, Materialstamme, Stlcklisten,
Klassifizierungs- und Konfigurationsdaten, Arbeits- und Prifplane
in einem Schritt auch mehrstufig fehlerfrei bereit

Fertigungsfeinplanung

Zu planende Bedarfe und Kapazitaten optimieren und steuern,
optional werksubergreifend, Zuschnittoptimierung,
Schnittstellen zu Maschinen- oder Anlagenprogrammen

(z.B. zu Schachtelungsprogrammen), neue Ristoptimierung,
Order-, Steuerungs- und Produktions-Cockpit,

interaktives Belegungs- und Planungstool (IPT),
Kampagnenfertigung,

Messmittel- und Waagenanbindung,

Optimierung von Lade- und Transporteinheiten

Produktions-Daten-Erfassung (PDE)

Identifikation (z.B. OSCo-Pin),

unterschiedlichster Vorgehensweisen,
Ruckmeldungen / BDE, Touchscreen-Dialoge,
Wareneingang, Verbrauch inkl. Kleinmaterial
Shuttle-Steuerung (Paternosterlager),
Etiketterzeugung, Funkscannen, Rickverfolgung, ...

Angebotskalkulation

Arbeitsplanstruktur, Konfiguration in der Kalkulation,
Mengenstaffel, optional mehrstufige Datengenerierung
bei Auftragserteilung berticksichtigt die jeweiligen
Produktbesonderheiten, ...

e

OSCo ist DQS-zertifiziert nach 1ISO 9001:2000
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POWERED BY
SAP NetWeaver®

T - VIQV.Q‘
OSCo MasterData Trigger .
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