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Hans Jirgen Olbricht, Geschéaftsfiihrer

Das SAP System R/3 ist bei Johns
Manville jetzt an 6 Standorten
produktiv.

Nach der Einfiihrung in Bobingen
und Berlin sind zum 01.Juli 2001
termingerecht die Standorte Wert-
heim, Karlstein und Steinach
produktiv gegangen.

Zur Optimierung der Ablaufe in der
Fertigungs- und Vertriebslogistik
wurden einige bemerkenswerte
Zusatzentwicklungen durchgefihrt,
wie sie hier beschrieben werden.

Dabei geht es im wesentlichen um
die folgenden Verbesserungen:

a)

Grunddatengenerierung -
Materialstamm (alle Sichten alle
Orgeinheiten, sowie Zuordnung zu
Stlicklisten und Planungsrezep-

ten/Arbeitsplanen und Prifplanen
auch in Mehrwerksumgebung) quasi
auf Knopfdruck aus einem zentralen
Bild heraus, dabei werden die formal
fur komplexe Ablaufe bendtigten
Attribute fehlerfrei gesetzt.

Auf Wunsch kénnen eigene Logiken
eingebaut werden, z.B. fir die Be-
rechnung von Umrechnungsfaktoren
(Zahler/Nenner) oder Brutto/Netto-
gewichte, sowie Kausalverprobung-
en fir die in ggf. vorhandener
Variantenkonfiguration eingesetzten
Klassenmerkmale.

b)

Erweiterung der Prozessauftrags/
Fertigungsauftragskonfiguration um
Dialoge und Vererbungen an Stiick-
liste und Planungsrezept aus den
Merkmalen des Produkts (nicht aus
der Planklassifizierung, um den
Pflegeaufwand in den Grunddaten
Zu minimieren).

Aufbau von Userfeldern im auftrags-

bezogenen Plan, um dies in der
Plantafel darstellen zu kénnen.

c)

Kampagnenplanung mit Gruppie-
rungen und Sortierungen fur die
“zuschneidende/abfullende" Indus-
trie mit den dort benétigten Logiken
der Auftragszusammenfassung bei
paralleler Produktion als Voraus-
setzung flr optimierte BDE (Be-
triebsdatenerfassung) innerhalb von
SAP.

d)

BDE in SAP auf Basis der Kampag-
nenplanung nach Konfigurierbarer
Logik ( z.B. mit/ohne Verbrauchs-
meldungen eindeutiger Verpack-
ungseinheiten VPEs oder Rollen mit
Vererbung der Verwendungsnach-
weise (Tracebility auf Verpackungs-
ebene)).

Berechnungen der Produktions-
mengen nach diversen Algorithmen,
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Ausschussnachweis tber mehrere nummern, Scannen in allen LVS- i)

Fertigungsebenen usw. Prozessen, Scannen in die Lieferung,  Volle Integration CO-PA auf dem
Ruckfihrungen,. Niveau Kunde - Artikel unter Ein-

e) beziehung von Transport- und

Eindeutige Etikettierung auf o)) Frachtkosten, sowie Bonus, Skonto

Chargenebene (Serialisierung der Umlagerungen mit Selektion auf u.a.

Chargen), regelbasierte QM- Packstiickebene unter Einbeziehung

pruflosgenerierung, Vererbung der von Qualitatsbegriffen.

Qualitatsentscheide, Vorbereitung
Zertifikatsdruck auf Packstiickebene  h)

uvm. Reporting flr Produktion, Bestéande
und Verbrduche auf Basis der Pack-

f) stlicke unter Einbeziehung von

Fehlerfreier Materialfluss auf Basis Qualitats- und Ausschussmengen.

gescannter Packstlick = Chargen-

M|
Johns Manville

Die JohnsManville Corporation, seit diesem Jahr ein Unternehmen der
Berkshire Hathaway Gruppe mit Stammsitz in Denver, Colorado/USA, zahlt
weltweit zu den fuihrenden Herstellern von Bau- und Isolationsprodukten.
Das 1858 in New York von H. W. Johns als Hersteller von Bedachungsmate-
rialien gegrundete Unternehmen betreibt zurzeit 55 Werke in Nordamerika,
Europa und China und beschéaftigt weltweit etwa 10 400 Mitarbeiter. Der
Umsatz der Aktiengesellschaft lag im Jahr 2000 bei deutlich Gber zwei Milli-
arden US-Dollar. Die JohnsManville Corporation, durch den Erwerb der
Schuller GmbH seit 1971 auch in Wertheim vertreten, beschaftigt aktuell 625
Mitarbeiter in ihrer Niederlassung in Bestenheid. Der Standort Wertheim ist
Bestandteil von JohnsManville Europe, der européaischen Konzerntochter,
die sich aus insgesamt zehn Werken in Deutschland, der Slowakei, Schwe-
den, GroRbritannien und Polen zusammensetzt und deren Geschéftsfeld die
Produktion qualitativ hochwertiger Textilprodukte aus Glas und Polyester
umfasst. Chairman, President und Chief Executing Officer von JohnsMan-
ville ist Charles L. Jerry Henry, wahrend fur JohnsManville Europe Luc
Mechelaere als Vice President und General Manager verantwortlich zeich-
net.
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Stammdaterveny

META-Fllege
7l Debitoren Teide
' Spunbond

Erodukthierarchie

Kunden-Materialbez.
Ansprechpariner
Werpack-vorschrift
Rickmeldung
Bez-Stili-pos.
LagerScannen
Rolleneigentimer

Warenbewegungen

 Eerfgungsamweisung.

FA& Kalkulation Fflegen
Meta-Pllage Anzeigen
Berechnung Dispostufe

Analyse Grunddatengualitat
Mitarkelalondar Bndam

Kompornententausch

0lm Grunddatenmenue findet sich
die Regelbasis fir die Berechnung
des Arbeitsplanes (hier PP-PI
Planungs-rezept) und der Stickliste.

Die Regeln sind relativ einfach:

Aus der Vorschubgeschwindigkeit
und der Nutzungsbreite der Anla-
gen, die Vorgabewerte fur die Kal-
kulation und die Kapazitatsplanung
zu berechnen, sowie aus den pro-
zentualen Angaben der Aufteilung
auf Fasern und Ldsungen die abso-
luten Komponentenbedarfe Uber das
Flachengewicht zu berechnen.
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Die Fertigungsanweisungen sind
typenspezifisch und werden materi-
alspezifisch in den Geschéaftsprozes-
sen der Einzelkalkulation, Massen-
kalkulation, MRP-Planungen und
Prozessauftragseréffnung und An-
derung Uber das Beziehungswissen
umgerechnet

Auswihlen Herstellanweisung Schuller
DHEeRE

(R

Datenihernanme durch SiP-Systes DA BN/
Datenibernshne durch SAP-Systen DR ERW

In der Prozessauftragsabwicklung
wurde ein Dialog integriert, der es
moglich macht, die fehlenden Anga-
ben zur Produktbeschreibung zu
erfassen, ohne eine Kundeneinzel-
fertigung zu betreiben.

In diesem Fall ist dies die Lauf- oder
Wickelldnge flr die Rollenverarbeit-
ung und Angaben zur Verpackung,
die ggf. auch aus dem Kundenauf-
trag Ubernommen werden kdnnen.
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Prozeflaufirag anlegen: Vorgang - Benuizerfelder
4y @ 2 vorgsnge | 2 waterialien

Worgang "na Rickmeld. @
Ressource | Werk M3 [Firae Schuller 2,20n Wlies ¥i3 in Verthein
Steuarschiissel PIOT . [ Kalk Prozessfertigung

Vorlagenschiissel STECHER 82,360 2200

 Bariitzas e oM En d PRl et
Feldschidssel sLeBAE

EROF _ B Langtest

ligemaing Felasr YT
Binder A BT 5@, Bad
K-Aufirag Pos. 2.108, 008
FertgAmweisung 0000030021
Kunde

Diese Art der Uiber Grunddatenkon-
figuration ibernommen Zusatzinfor-
mationen werden an die Userdaten
des Prozessauftrages vererbt und
stehen von dort in den SAP-
Standardablaufen (wie z.B. der
grafischen Plantafel zur Verfiigung).

Die Berechnungsgrundlagen fir die
absoluten Mengen werden mit in
den Positionstext der Stuckliste
Ubernommen. Hier z.B. die Angabe
des prozentualen Anteils, des Fest-
korpergehaltes sowie der Zuschlag-
satze.

4302402

Material 8060

Position 0048 PosTyp L 12,000 % 40,422 %Fkg 21,130%2u FL
Lagerort Status EROF
Charge Sortierbegriff KONFIG

Wierk 790

Warenempfanger Abladestells

Bedarfstermin 19,07, 2001 B6:00:00 Nachlaufzelt L] Revstand
Resenierung 39212 3 Bewegungsan 261 SiH-kz, H
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Lieferscheing

RS E =PSBl alall:

JM Logistik Me

Spunband .
Schuller + | LesMurf Flanung »  Anjegen
Bonus-Yorbewerung Loshiur Rockmeldung Andem
Monafll Provsionsabrechnung v Loshurl Ausswerdung ¥ | Anzelgen

Irmeriur

Rollenhistane | Aufiragin ¥ Los
Strangfaservenwalhy, ]
EP-Plan zur Kamp.
Simulation Scanner
BollenPE Buchuhgen
wersandabwickung

Hiltzprogramime *

In den weiteren funktionalen Ablau-
fen findet sich die Mdglichkeit eine
Los/Wurf-Planung durchzufiihren.
Dies steht als Synonym fir eine
Kampagnenplanung, die einerseits
die Rustfolgen auf Basis der Wechsel
von Einsatzstoffen bertcksichtigt,
auf der anderen Seite aber auch die
Aufteilung der Produktion auf meh-
rere Bahnen der Anlage ermdglicht.
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Eine Zusammenfassung ein oder
mehrerer Auftrdge wird als Los
bezeichnet.

Auf solch ein Los beziehen sich
spater die Rickmeldungen, die je
Wurf (=Schnitt in der Lauflange) die
erforderlichen Buchungen in ver-
schiedenen Transaktionen in SAP
initiieren.
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Im Rahmen der Planung stehen
verschiedene Funktionen, wie z.B.
Auftrag kopieren, Texte zur Kampa-
gne verwalten, sowie Kampagnen-
anderungen zur Verfligung.

Eine Kampagne kann mit allen In-
formationen zu Papier gebracht

werden.
| plaH @@ DHE ahao BE @@ B
Produktionspian
srbbbbbiddaias Type . BAM 501 4 Fagar 1 4548334 STRANGF.W-132 12an 5304 .TOB kp BS X '_;
| LD5-I|r.LI12| Halse.....: HE Rhstzeit.. .. 0. opg Faser 2 4048333 STRANGF WE-13 12am 936.114 kg 15 %
Sbbbbbebeeddds LAnpge. 3080 m Haschinanzait i1.22 &7
Wurtanzahl ; 8022 Beschwindigkeit- 98 BBm/Hin Binder 1 © 9334 B 3at4 S650.200 1 X
— Bahn 1 Bahn 2 Bahn 3 Eahn 4
Kunde Sika-Trocal GmbH Hutzung 93,18 %
PF-Auttrag 4010966 Kum.5td 92,15
Hat _ -Nr. 490081 2 Breite 285, 88c
Breite 205,00 cm Do 15,87 ;14:55
¥erpackung | 819 Fr 28 87 ;82:089
W/ Etikett
ProzeBauftragsnumamer © 4016066 10 = 2088 1fa
Kampagne 829 798 2081 Vi3 Status = 6 TEXT : EM 29
Kampagne 029 790 2001 W13 Status = 6 TEXT : KM 29
BREDR 13.474 100 L h BT/4
B0O62 12,869 500 L A 6847
9285 12,184,200 L B 1841
9334 5.658,200 L B 384
9335 448,700 L C 3842
B5026 13,099,273 KG PPB-1BMY/12MN/B031 E-BLASF
4940066 1. 217,859 KG STRAMGF W-10 &nm
4940275 4,298 991 KG GSTRANGF WH-13  1Zmm
4940333 7.924 065 KG STRAMNGF WS-13 1Zmm |
4948334 3 626,801 KE GTRAMGF W-13 1Znn
4940664 1,217,059 KG STRAMGF W5-10 Enn
Binderkoaponenten nit Menpen in kg
B5O1B 9. 659,729 KG B 126 WOWILITH DN 6B
arze63 12 873,831 KE B 812 URECOLL 150
B5025 1.836,967 KG B 371 ACRONAL 280 KD L
B5044 128,151 KE F & SILANM 8187 [=
25047 29,873 KE M 1 SILKONIT - BFSS524 =
4|[&] J[4][¥]
| I» | Dag (1) 2500 5 fra11190 OWR

Informationen fur die Vorfertigungen
werden bereitgestellt.

In einigen Fallen handelt es sich um
verderbliche Vorfertigungsstufen, wo
eine maximale Haltbarkeitsdauer
planerisch zu berticksichtigen ist.
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@ IH €00 LHE DDLH @EE
JiE-Schuller Wareneingang VPEs oder Rolien
&) neuautrur

JW-Schuller Warenelngange 2u Handelsware, Lohnbearbeitung, FasenGamProdukion

ProdukEtlk Datum -~

Strangfas.ungeschn.

Buchungsdaturm

Datum 14.07.m
Uhrzeit 14:18:11

schicht pala)
Datum 14.07. 2001
Uhrzeit 14:18:11

Schicht 1A
Datum 12.07.2001

AV, Text

Material
4040334

STRANGF . W-13 12nn

Bruttol Brutto, Gesamt

1.200,008

Defit Zahl

1

Verpackung/Kibel

360

[ ‘Warenbegleitschain drucken

[ | DAB (1) (2500 /2 fra11180 OWR

Bei den Wareneingangen zur SAP-
Serienfertigung ist zu beachten, dass
beim Verwiegevorgang verschiedene
Kriterien zu beriicksichtigen sind,
z.B. das Taragewicht des Kibels und
der Feuchtegehalt des Stoffes. Fir
die Berechnung des Alters miissen
Entstehungsdatum und Schicht des
Vorproduktes mit ibernommen wir-
den.

Ahnlich der Anforderung aus der
Produktion: einfach, fehlerfrei
gleichzeitig mehrere Rollen in den
Bestand aufzunehmen, musste diese
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Funktion auch fur die Fremdbe-
schaffung realisiert werden.

Lohnbearbeitung und Handelsware
wird gemeinsam erfasst und im
Sammelgang in Chargen mit der
notwendigen Attributierung tber-
nommen.

Die Mengenangaben kdnnen dabei
in Stuck, m2, Lauflange (bei kon-
stanter Breite) sowie kg oder Tonnen
gemacht werden. In jedem Fall wird
das Gewicht auch fiir die Versand-
berechnungen ermittelt oder tber
Waagen Gibernommen.

JM-Schuller Wareneingang VPEs oder Rolien

Meuaufruf

Ji-Schuller Wareneingange zu Handelsware, Lohnbearbeitung, FaseriGarnProduktion

Bughungsdatum ProdukiEtik.Datum
Datun h4.s?.a1@ Datun 14072001
Uhrzelt 14:24:51 Uhrzeit 14:24.51

Naterial Frafix Rolle/¥PE ¥on Nach
4002222 ALB4ge2222 Wrk 798 70
GFE 200 DIN RB100 PL Lgo 75 Kl

Anzahl YPEs/Rollen/Sanmel
Gesantmenge HE AnzSpul fKleinrol  Menge je WPE/Rolle
140.000,800 M2 14 1@ 10,060,000

Ro11NF, Fremd  0SCO-TEST

Deft Zahl 1
[ Warenbaglaltschein drucken
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(RO A

RO HA DN O0IFEER ©m
J-Schuller Wareneingang VPEs oder Rollen

QSC0-TEET
O5C0-TEST
05CO0-TEST
0SCO-TEST
OSC0-TEST
O5C0-TEST
QSCO0-TEST
Q5CO0-TEET
05C0-TEST
O5C0-TEST
OSC0-TEST
OSC0-TEST
O5C0-TEST
OSCO0-TEET

[
2]
I3
[ |
|
|
i
8
8
|
2
193]
1]

Mit der Wareneingangsbuchung
wird das eindeutige Etikett auf Basis
der Chargennummer gedruckt und
steht im weiteren Lebenszyklus zur
eindeutigen Identifizierung durch
Scannen zur Verfligung.
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@l BaH @ CDHE DDoD ()]

Druckansicht filr Wo11 Seite 00007 von 00007

FF 0,50/ 1

Produkingmms Hiilas Eollanlings m Eaollenbteils em Froduktsomedatum

Praduct code Care Roll length m Roll width em Diate of production

Code produit Mandrin Longueur de roulean m Largenr du roulean om  Date de fabricetion
4950045 HE 2200 408,00 14.07.01

0075000711

illw

] e

[ | DM (23 (2600 FE fra1 1190 | OVR

Das Scannen kann bei Einlagerun-
gen ins Hochregallager eingesetzt
werden, bei Umlagerungen oder im
Versand zur Aufnahme als Chargen-
split in die Lieferung.

Fur Auslagerungen, Umlagerungen
aber auch Qualitatskontrollen stehen
komfortable Funktionen zur Rollen/
VPE-Auswahl zur Verfligung.
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JI Logistik Me

Ligfarscheine B aton B E

BollenvPE Einzelbuchung

Spunband “

Schuller * | LoshurfPlanung v

Bonus-Yorbewertung Loshviurf Rickmeldung

Monofil Frovisionsabrechnung v Losftiurl Auswerung 3

It +|  Rollgnhistorie
Slrangrasarveryaily. 3
BP-Planzur Kamp.
Simulation Scanner
RollznVPE Buchungen '
Yersandabwickiung v
Hilfspragramme ¥

RollenvPE Sammelbuchung
Wareneingang VPE=/Rollen
Efikett nachdrucken

Etlauble Bewegungen

Sammelbuchungen werden z.B. auch
zum Anfordern von Ware aus den
einzelnen L&gern genutzt, wobei
eine Auswabhl Uber die Kriterien der
einzelnen Rolle erfolgen kann.
Fehlercodes, Klebestellen oder die
Lauflange kénnen als Filter fur die
Auswahl eingesetzt werden.
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Ahnlich sieht die Auswahl zum
Versand aus.



Page 15/Success Story, August 2001

Funktionsbeschreibung JohnsManville, Wertheim

[ A

sl s My [T i




